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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Агрегат комбинированный широкозахватный АКШ-6  
Заводской № 

Год выпуска 

1.1. Назначение и область применения. 

1.1.1. Агрегат комбинированный широкозахватный АКШ-6 предназначен для предпосевной обработки почвы на глубину 4-8 см с выполнением за один проход операций рыхления почвы, выравнивания и прикатывания поверхности поля. 

1.1.2. Агрегатируется с трактором Т-150К, «Беларус 1221», «Беларус 1222», «Беларус 1522» и «Беларус 1523».
1.1.3. Агрегат должен работать на всех типах минеральных почв, не засоренных камнями, с абсолютной влажностью 13-20%, в слое 0-15 см. 

Уклон поверхности поля  не должен превышать 60.
ВНИМАНИЕ: В связи с систематически проводимыми работами по усовершенствованию конструкции и технологии изготовления агрегата возможны некоторые  расхождения между руководством и поставляемыми агрегатами, не влияющие на условия их эксплуатации

2. УСТРОЙСТВО  И  РАБОТА ИЗДЕЛИЯ. 

2.1. Агрегат АКШ-6 (рис. 1) представляет собой комбинированную широкозахватную полунавесную машину и состоит из следующих основных частей: рамы 1, четырёх секций рабочих органов 2, 3, 4 и 5, двух механизмов  подъёма и догрузки боковых секций 6, колесного хода 7, сницы 8 с талрепом 9 и прицепным устройством 14, гидросистемы и электрооборудования.
2.2. Агрегат соединяется с задним навесным устройством трактора при помощи прицепного устройства 14, установленного в шарнирных подшипниках нижних тяг механизма навески трактора. 

2.3. К раме 1, являющейся основным несущим элементом агрегата, шарнирно крепятся две центральные секции 3 и 4, колесный ход 7 и сница 8 с талрепом 9. Две боковые секции 2 и 5 соединяются с рамой посредством механизмов подъёма и догрузки 6. Шарнирное соединение секций с рамой обеспечивает копирование рельефа поля по ширине захвата агрегата (поперечное копирование). На раме и снице смонтирована гидросистема. 
2.4. Секция рабочих органов состоит из рамы 1 (рис. 2), на которой монтируются  катки 2, 3 и 4, механизм регулировки глубины обработки почвы 5 с рамкой 6, на которой крепятся рыхлительные рабочие органы 7. 
Катки каждой секции устанавливаются в три ряда: один спереди и два позади рыхлительных рабочих органов. Катки при работе агрегата являются опорными элементами секции, копируют рельеф, дробят крупные комья почвы, выравнивают поверхность поля, уплотняют почву, создавая уплотненное ложе для семян. 

Для предотвращения  поломок катков при наезде на препятствия передние катки 2 снабжены резиновыми амортизаторами 8, а задние объединены в «тандем» при помощи двух боковых кронштейнов 9, которые в средней части шарнирно соединены с рамой. Кроме того, каждый из катков устанавливается на подшипниках, смонтированных в корпусах 10.
Рыхлительный рабочий орган (рис. 3) состоит из стойки 1 с лапой 2, которые крепятся к поперечным планкам 7 рамки 6 при помощи зажимов 3. На рамке крепится 14 стоек с лапами. 
2.5. Механизм подъёма и догрузки боковой секции (рис. 4) представляет собой рамный шарнирно-рычажный механизм и состоит из рамки 1, балки 2, пружинного амортизатора 3, двух кронштейнов 4 с тягами 5. Механизм предназначен для подъёма секции из  рабочего положения в транспортное и опускания ее из транспортного положения в рабочее, а также для догрузки секции за счет усилия, создаваемого сжатой пружиной амортизатора. Догрузка боковых секций с одновременной разгрузкой на ту же величину центральных, обеспечивает равномерное давление планчатых катков на почву, что создаёт одинаковые условия для обработки почвы по всей ширине захвата агрегата. 
2.6. Колесный ход 7 (рис. 1) используется для транспортирования агрегата по дорогам и при выполнении поворотов на поле с выглубленными рабочими органами. При работе колесный ход находится в поднятом положении. 

2.7. Сница 8 с рамой 1 соединяется при помощи талрепа 9, который служит для изменения направления силы тяги трактора с целью перераспределения  нагрузки на передние и задние катки в зависимости от типа почвы и предшествующей обработки (рис. 1). 

2.8. Гидросистема (рис. 5) служит для перевода агрегата из рабочего положения в транспортное и обратное и включает в себя гидроцилиндр подъёма колесного хода 2 и два гидроцилиндра подъёма боковых секций 1, соединений с гидросистемой трактора при помощи трубопроводов, рукавов высокого давления и запорных устройств. 

2.9. В транспортное положение боковые секции агрегата складываются и фиксируются на раме стяжками 23 (рис. 1). 

2.10.  Электрооборудование (рис. 8) служит для обозначения габаритов агрегата при его транспортировании по дорогам.
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3. ТЕХНИЧЕСКАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА  ИЗДЕЛИЙ. 

	3.1.
	Тип машины 
	полунавесная

	3.2.
	Марка
	АКШ-6,0

	3.3. 
	Производительность за 1ч, га/ч, не менее 

 основного времени 

 эксплутационного времени 
	4,2 

2,6

	3.4.
	Рабочая ширина захвата, м 
	6

	3.5.
	Рабочая скорость движения на основных операциях, км/ч
	7-9

	3.6.
	Транспортная скорость, км/ч, не более 
	15

	3.7.
	Число персонала по профессиям, необходимого для обслуживания операций, непосредственно связанных с работой машины, чел 
	1 (тракторист)

	3.8.
	Дорожный просвет, мм
	300

	3.9.
	Масса машины, кг 
конструкционная с комплектом рабочих органов для выполнения основной технологической операции
	3800±150

	3.10.
	Габаритные размеры, мм, не более: 
в рабочем положении 

 ширина  

 длина 

 высота
	6150

7000

1500

	3.11. 
	Срок службы (за исключением стоек с лапами), лет
	7

	3.12.
	Наработка на отказ, ч, не менее
	150

	3.13.
	Ежесменное оперативное время технического обслуживания, ч, не более 
	0,25

	3.14.
	Оперативная трудоемкость монтажа машины на месте ее применения, чел/ч, не более
	12

	3.15.
	Коэффициент готовности с учетом организационного времени
	0,97

	3.16.
	Основные показатели качества выполнения технологического процесса: 
 глубина обработки, см 

 гребнистость поверхности поля после прохода агрегата, см, не более 

плотность почвы (на глубине 5-8см), г/см³
	4-8 

4 

1,0-1,3

	3.17.
	Максимальные усилия сопротивления перемещению органов управления движением      и технологическим процессом, Н, не более 
	200

	3.18
	Угол статистической устойчивости поперечный , градус
	30


4. ТРЕБОВАНИЯ  БЕЗОПАСНОСНОСТИ. 

4.1. Требования безопасности при эксплуатации агрегата должны соответствовать требованиям системы стандартов безопасности труда и правилам по технике безопасности  при транспортировании, использовании, техническом обслуживании, устранении неисправностей и хранении сельскохозяйственных машин, действующем в каждом хозяйстве. 
4.2. К работе с агрегатом допускаются лица, имеющие соответствующую квалификацию, изучившие настоящее руководство по эксплуатации и сделавшие отметку об изучении руководства по эксплуатации в таблице. В противном случае изделие снимается с гарантии.
4.3. При эксплуатации агрегата запрещается: 

4.3.1. Находится возле агрегата при переводе его из транспортного положения в рабочее и обратно, а также во время работы агрегата. 

4.3.2. Выполнять повороты в рабочем положении агрегата. 

4.3.3. Транспортная скорость должна быть не более 15 км/ч.

4.3.4. Производить очистку, регулировку, устранение неисправностей, техническое обслуживание агрегата при работающем двигателе трактора. 

4.3.5. Производить ремонтные или регулировочные работы на агрегате в транспортном положении. 
4.3.6. При погрузке и разгрузке агрегата строповку производить в местах, обозначенных символом 2.30 «Точка подъема» по ГОСТ 26336. 

4.3.7. При переездах агрегата по дорогам общего назначения гидроцилиндр колесного хода должен быть разгружен за счет установки транспортной распорки, а боковые секции зафиксированы на раме стяжками 23 (рис. 1). 

4.4. При установке колес на машину вентиль камеры должен находиться с наружной стороны, а стопорное кольцо шины – с внутренней.  
4.5 Не допускается эксплуатация агрегата с тракторами «Беларус 1221» и 

«Беларус 1222» без балласта, без сдваивания задних колёс и с незаполненными раствором шинами.
4.6. Не допускается эксплуатация агрегата с трактором «Беларус 1522» и «Беларус 1523» без балласта и не заправленными раствором шинами.

5. ДОСБОРКА, НАЛАДКА И ОБКАТКА ИЗДЕЛИЯ НА МЕСТЕ ЕГО ПРИМЕНЕНИЯ. 

5.1. Произвести расконсервацию: вскрыть упаковочный ящик, достать пакет с эксплутационной документацией и крепежные изделия. 
Удалить защитную смазку, нанесенную на поверхность деталей агрегата.

5.2. Проверит комплектность в соответствии с одноименным разделом руководства и упаковочными листами.

5.3. Произвести внешний осмотр составных частей агрегата на отсутствие механических повреждений, коррозии. Обнаруженные повреждения устранить. 

5.4. Произвести сборку агрегата на ровной площадке с помощью подъёмно-транспортных средств. 

5.4.1. Установить и закрепить рыхлительные рабочие органы (рис. 3) на секциях как показано на схеме (рис. 6). 

5.4.2. Расставить секции рабочих органов. Слева от продольной оси агрегата (по ходу движения) должны устанавливаться секции 1 и 2 с левосторонним расположением механизма регулировки глубины обработки почвы, а справа – секции 3 и 4 с правосторонним расположением механизма регулировки глубины обработки почвы (рис. 6).
5.4.3. Соединить переднюю раму 1 (рис. 7) с установленными на ней механизмами подъёма и догрузки боковых секций и гидроцилиндрами с задней рамой  2 при помощи болтов 3 (М30х170). 

5.4.4. Поднять раму агрегата грузоподъёмным средством и соединить кронштейны 4 рамы (рис. 7) с кронштейнами двух центральных секций при помощи осей 5 (ф 30, L=204). 

5.4.5. Соединить две боковые секции рабочих органов (рис. 4) с рамками 1 механизмов подъёма и догрузки боковых секций с помощью осей 6 (ф30, L=204). При этом необходимо предварительно механизмы подъёма и догрузки боковых секций перевести из транспортного положения в рабочее при помощи грузоподъёмного средства. 

Затем закрепить болты 20 (рис. 1) в отверстиях передних кронштейнов боковых секций для крепления транспортных стяжек 23.  
5.4.6. Колесный ход соединить с кронштейнами 12 (рис. 1) рамы при помощи болтов 18 (ф 30, L=170), а с гидроцилиндром 15 – при помощи оси 16 (ф 40, L=160). 

5.4.7. Поднять сницу 8 грузоподъёмным средством и, совместив отверстия в проушинах сницы с отверстиями в нижней части кронштейнов рамы 1 (рис. 1), соединить сницу с рамой при помощи болтов 19 (М30х90). 
Кронштейн 10 сницы и кронштейн 11 рамы соединить талрепом 9 и закрепить его при помощи пальца 21 (М30х143) и оси 17 (ф 40, L=130). 

5.4.8. Смонтировать гидросистему (рис. 5). Присоединить рукава высокого давления к металлическим маслопроводам и гидроцилиндрам. Маслопроводы 8 и 9 соединить с рукавами высокого давления 3 при помощи дросселей 15. Рукава 6 соединить с запорными устройствами 16. 

5.4.9. Смонтировать электрооборудование (рис. 8). Закрепить кронштейны с фонарями и катафотами. Жгуты закрепить на балках сницы и рамы скобками. 
5.4.10. Отрегулировать давление воздуха в шинах – 0,3 МПа.
5.4.11 При агрегатировании с трактором «Беларус 1221» установить балласт массой 510 кг, задние колёса сдвоить, шины заполнить раствором, передние по 170 кг, а задние по 400 кг в каждую согласно РЭ на трактор «Беларус 1221».
При агрегатировании с трактором «Беларус 1222» установить балласт массой 420 кг, задние колёса сдвоить, шины заполнить раствором. Передние по 172 кг, а задние по 356 кг в каждую согласно РЭ на трактор «Беларус 1222».

При агрегатировании с трактором «Беларус 1522» или «Беларус 1523» установить балласт массой 450 кг, а шины заполнить раствором. Передние по 180 кг, а задние по 450кг в каждую согласно РЭ на трактора «Беларус 1522» и 
«Беларус 1523».
5.4.12. Установить прицепное устройство 14 (рис. 1) в шарнирные подшипники нижних тяг механизма навески трактора. 

5.4.13. Подъехать задним ходом к агрегату и соединить прицепное устройство 14 (рис. 1) со сницей 8 с помощью пальца 22. 
5.4.14. Рычаг распределителя гидравлической системы трактора поставить в положение «нейтраль» и соединить гидросистемы трактора и агрегата с помощью запорных муфт 16 (рис. 5). 

5.5. Произвести обкатку агрегата. При помощи рукояток распределителя трактора, управляющих работой гидроцилиндров подъёма боковых секций и колесного хода, произвести перевод агрегата в транспортное положение и обратно 3-4 раза. Обнаруженные неисправности и течь в гидросистеме устранить. 

6. ОРГАНЫ УПРАВЛЕНИЯ И ПРИБОРЫ. 
6.1. Управление работой и транспортированием агрегата (перевод в рабочее положение и обратно, скорость движения рабочая и транспортная) осуществляется трактористом из кабины трактора с помощью органов управления, контрольных и измерительных приборов трактора. 

6.2. Для подготовки агрегата к работе, для перевода его в транспортное положение и выполнения регулировок предусмотрены: 

1) рукоятки винтов 13 (рис. 2) механизмов регулировки глубины обработки почвы 5; 
2) рукоятка регулировки длины талрепа 9 (рис. 1); 

3) регулировочные гайки 4 для изменения величины сжатия пружин амортизаторов механизмов подъёма и догрузки боковых секций (рис. 8); 

4) гайки для регулирования величины сжатия резиновых амортизаторов 8 передних катков (рис. 2); 

5) рукоятки стяжек 23 для фиксации боковых секций в транспортном положении (рис. 1).
7. ПОДГОТОВКА  К  РАБОТЕ  И  ПОРЯДОК  РАБОТЫ. 
7.1. Подготовка агрегата к работе. 

7.1.1. Проверить готовность агрегата к работе в соответствии с пунктами раздела 5. 

7.2. Порядок работы. 

7.2.1. Перед работой установить агрегат в начале гона. 

7.2.2. Перевести агрегат из транспортного положения в рабочее следующим образом:  

- разблокировать гидроцилиндр колесного хода; 

- стяжки 23 (рис. 1), фиксирующие боковые секции в транспортном положении, перевести в рабочее положение; 
- опустить боковые секции, переведя рукоятку гидрораспределителя, управляющую гидроцилиндрами механизмов подъёма и догрузки секций в положение «Опускание»; 

- опустить агрегат на катки, для чего – рукоятку гидрораспределителя, управляющую гидроцилиндром колесного хода, перевести в положение «Подъём». После опускания агрегата перевести рукоятку в положение «Нейтраль». 
7.2.3. Агрегат должен работать по загонной системе с безпетлевыми поворотами. Поворотные полосы обрабатываются после основного загона.

7.2.4. При работе агрегата рукоятка распределителя, управляющая гидроцилиндром навесной системы трактора, должна находиться в положении «Плавающее», а при работе на лёгких почвах – в положении «Нейтраль». Штоки гидроцилиндров механизмов подъёма и догрузки боковых секций агрегата должны быть выдвинуты до упора, колесный ход – полностью поднят, а рукоятки распределителя, управляющего гидроцилиндрами агрегата, установлены а положение «Нейтраль». 
8. ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ И РЕГУЛИРОВКИ. 

8.1. Эксплуатировать только правильно собранный, проверенный и отрегулированный агрегат. 

8.2. Выбрать глубину обработки почвы. 

8.2.1. Глубина обработки почвы планчатыми катками не регулируется и составляет 3-5 см в зависимости от типа почвы и предшествующей обработки. 

8.2.2. Глубина обработки почвы рыхлительными рабочими органами устанавливается при помощи механизма регулировки 5 (рис. 2), который состоит из двух труб с рычагами 12 и соединенных между собой тягой, винта 13 с рукояткой, шатуна 14 и кронштейна 16, шарнирно закрепленного на раме. При вращении рукоятки винта 13 по часовой стрелке или наоборот происходит опускание или подъём рамки 6 с рыхлительными рабочими органами. Величина вертикального перемещения рыхлительных рабочих органов относительно опорной поверхности планчатых катков контролируются линейкой 15. 
Общая (суммарная) глубина обработки почвы определяется суммой глубины обработки почвы планчатыми катками и рыхлительными рабочими органами. 

8.2.3. Установка «нуля» («0») на линейке механизма глубины обработки почвы рыхлительными рабочими органами производится индивидуально для каждой секции агрегата на ровной площадке. При помощи рукоятки винта 13 рамку 6 с рыхлительными рабочими органами опустить до соприкосновения носков лап с площадкой, затем линейку 15 переместить в направляющей кронштейна 16 до совмещения деления «0» на линейке с обрезом шатуна 14 и закрепить при помощи винта (рис. 2). 
8.2.4. Установка заданной глубины обработки производится непосредственно в поле с учётом того, что одно деление на линейке соответствует величине заглубления на 1 см. 

8.3. Отрегулировать направление (угол наклона) линии тяги трактора при помощи рукоятки талрепа 9 (рис. 1). Угол наклона линии тяги зависит от типа и плотности почвы и определяется длиной талрепа. Так, при работе на легких почвах длина талрепа должна составлять 930-950 мм, а на тяжёлых – 950-970 мм, 
линия тяги при этом будет проходить через ось прицепного устройства и носки лап соответственно третьего или четвёртого ряда ( по ходу движения агрегата) рыхлительных органов. 
8.4. При дальних переездах длину талрепа 9 отрегулировать рукояткой так, чтобы она составляла 1050 мм. 
8.5. Регулировка средней рабочей нагрузки пружин амортизаторов механизма подъёма и догрузки боковых секций. 

8.5.1. 4 Изменение величины сжатия пружин амортизаторов механизмов подъёма и догрузки боковых секций устанавливается при помощи регулировочной гайки 4 (рис. 8). 

8.6. Проверить правильность регулировки степени предварительного сжатия резиновых амортизаторов передних катков. Высота сжатого амортизатора должна быть равна 104 мм. При необходимости отрегулировать размер при помощи корончатой гайки и зашплинтовать ее (рис. 2). 
8.7. Крупные предметы на поле (пни, остатки деревьев, камни, металлические предметы и т.д.) являются препятствием для работы агрегата и должны быть устранены. 

8.8. Перед выполнением поворота необходимо опустить колесный ход и поднять навесную систему трактора так, чтобы рабочие органы агрегата не касались почвы. 

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается выполнять повороты с заглубленными рабочими органами. 
8.9. При движении агрегата не допускать забивания рабочих органов землей и растительными остатками. 

В случае забивания рабочих органов агрегат остановить, приподнять рабочие органы, проехать некоторое расстояние задним ходом. Если забивание таким способом полностью не устранено, то очистку выполнить вручную чистиком, а затем продолжить работу. 

8.10. По окончании работы необходимо: 

1) выключить двигатель трактора и очистить агрегат от грязи и растительных остатков; 

2) перевести агрегат из рабочего положения в транспортное. Зафиксировать боковые секции в транспортном положении при помощи стяжек 23 (рис. 1), а колесный ход – при помощи распорки на гидроцилиндре.  
8.11. Транспортная скорость при переездах агрегата не должна превышать 15 км/ч. 

9. ТЕХНИЧЕСКОЕ  ОБСЛУЖИВАНИЕ. 

9.1. Виды и периодичность технического обслуживания приведены в таблице 9.1. 
Таблица 9.1. 

	Вид технического 

обслуживания
	Периодичность или срок поставки на ТО

(Моточасы или др. единица наработки)

	1. Ежесменное техническое обслуживание (ЕТО)
	8-10 ч

	2. Первое техническое обслуживание (ТО-1)
	60

	3. Техническое обслуживание перед началом сезона работы (ТО-Э)
	Перед началом сезона работы

	4. Техническое обслуживание при хранении: 
	

	 1) подготовка к межсменному хранению; 
	Непосредственно после окончания работы

	 2) подготовка к кратковременному хранению; 
	Непосредственно после окончания работы 

	 3) подготовка к длительному хранению; 
	Не позднее 10 дней после окончания работы

	 4) в период хранения 


	В закрытых помещениях один раз в 2 месяца, на открытых площадках и под навесом 1 раз в месяц 

	 5) при снятии с хранения
	Перед началом сезона работы 

	Примечание: Техническое обслуживание перед началом сезона работы 

(ТО-Э) совмещают с техническим обслуживанием при снятии с хранения.


 9.2.  Перечень работ, выполняемых по каждому виду технического обслуживания, приведен в таблице 9.2.                                                                                              

Таблица 9.2.

	Содержание работ и методика   

их проведения
	Технические

требования
	Приборы, инструмент,

 приспособления, ма-

териалы для выполне-

ния работ

	Ежесменнонное техническое обслуживание (ЕТО)

	1 Очистить агрегат от грязи,

пыли, растительных остатков
	Агрегат должен быть

чистым
	Ветошь, щетка

	2 Проверить комплектность
	Агрегат должен быть

комплектным
	Визуальный осмотр

	3 Проверить техническое сос-

тояние составных частей агре-

гата, при обнаружении неис-

правностей - устранить их
	Агрегат должен быть

исправным
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	4 Проверить и при необходи-

мости подтянуть крепления
	Резьбовые соединения

должны быть затянуты,

шплинты разведены
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	5 Проверить отсутствие подте-

каний масла в соединениях и

уплотнениях
	Не должно быть подте-

каний масла
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

	1 Очистить агрегат от грязи,

пыли, растительных остатков
	Агрегат должен быть

чистым
	Ветошь, щетка

	2 Проверить комплектность

агрегата
	Агрегат должен быть

комплектным
	Визуальный осмотр

	3 Проверить техническое сос-

тояние составных частей агре-

гата, при обнаружении неис-

правностей - устранить их


	Агрегат должен быть

исправным
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	4 Проверить и при необходи-

мости подтянуть крепления
	Резьбовые соединения

должны быть затянуты,

шплинты разведены
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	5 Проверить отсутствие подте-

каний масла в соединениях и

уплотнениях
	Не должно быть подте-

каний масла
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	6 Проверить давление воздуха

в шинах колес
	Давление должно быть

0,3 Мпа 
	Манометр шинный

ручного пользования

	Подготовка агрегата к межсменному хранению (до 10 дней)

	1 Очистить агрегат от грязи,

пыли, растительных остатков

подтеков масла и т.п.
	Агрегат должен быть

чистым
	Ветошь, щетка

	2 Установить на площадке
	Агрегат должен находить

ся на машинном дворе
	

	3 Проверить техническое сос-

тояние агрегата.Неисправности

и поломки устранить
	Агрегат должен быть

исправным
	Инструмент, прилагае-

мый к трактору

	4.  Проверить и подтянуть крепления. Обратить внимание на крепление рыхлительных рабочих органов. 
	Резьбовые соединения должны быть затянуты, шплинты разведены.
	Инструмент, прилагаемый к трактору.

	Подготовка агрегата к кратковременному хранению (от 10 дней до 2 месяцев) 

	1. Очистить агрегат от пыли, грязи, растительных остатков, подтеков масла и т.д. Вымыть и обсушить агрегат.
	Агрегат должен быть чистым.
	Ветошь, щетка, вода или любое синтетическое моющее средство для струйной очистки машины.

	2. Установить агрегат под навесом или на открытой площадке.
	Установить агрегат на деревянные подкатки.
	

	3. Проверить комплектность агрегата. 
	Агрегат должен быть комплектным.
	Визуальный осмотр.

	4. Проверить и подтянуть крепление сборочных единиц и деталей агрегата.
	Резьбовые соединения должны быть затянуты, шплинты разведены.
	Инструмент, прилагаемый к трактору.

	5. Устранить неисправности и поломки.
	Агрегат должен быть исправным.
	Запасные части и инструмент, прилагаемые к трактору.

	6. Проверить отсутствие подтеканий масла.
	Не должно быть подтеканий.
	Визуальный осмотр. 

Инструмент, прилагаемый к трактору.

	Подготовка агрегата к длительному хранению (более двух месяцев) 

	1. Очистить  агрегат от пыли, грязи, растительных остатков, подтеканий масла.
	Агрегат должен быть чистым.
	Ветошь, щетка.

	2. Вымыть агрегат и обсушить сжатым воздухом.
	Агрегат должен быть чистым и сухим.
	Вода или любое синтетическое моющее средство для струйной очистки машин и деталей.
Компрессор.

	3. Проверить комплектность агрегата.
	Агрегат должен быть комплектным.
	Визуальный осмотр.

	4. Проверить и подтянуть крепления узлов и деталей агрегата.
	Резьбовые соединения должны быть затянуты, шплинты разведены.
	Инструмент, прилагаемый к трактору.

	5. Проверить техническое состояние агрегата. Неисправности устранить. 
	Агрегат должен быть исправным.
	Инструмент, прилагаемый к трактору.

	6. Доставить агрегат на место хранения.
	
	

	7. Установить его в рабочем положении на подкладки под задние катки и опору на снице.
	Рама агрегата должна сохранять устойчивое положение. 
	Бруски деревянные.

	8. Слить масло из гидросистемы.
	
	

	9. Демонтировать колеса. Шины с камерами  в сборе с ободьями очистить от пыли, грязи, масла, просушить, покрыть алюминиевой пудрой, снизить давление до 0,24 МПа (2,4 кгс/см2)
	Давление в шинах должно быть снижено до 70% от нормального. 
	Ключи ГОСТ 2839-80 
7811-0025CIХ9 (22Х24) 

7811-0043СIХ9 (32Х36) 

манометр шинный ручного пользования (пределы измерения 200-700

кПа (2,0 – 7,0 кгс/см2  пудра алюминиевая пигментная ГОСТ      5494-71) 

	10. Снять крышки ступиц, отвернуть гайки, демонтировать ступицы в сборе с оси рамы колесного хода. Разобрать ступицы, очистить детали ступиц и оси от старой смазки. Собрать ступицы, предварительно заполнив полости солидолом и смонтировать их на осях рамы.
	Карманы ступиц колес должны быть заполнены не менее чем на ¾ объёма  смазкой.
	Ключи ГОСТ 2839-80

7811-0003CIX9 (8x10)

7811-0046CIX9 (46x50)

солидол ГОСТ 1033-79 

или Литол 24 ГОСТ 

21150-75



	11. Нанести консервационную смазку на детали с резьбовой поверхностью, оси, рукоятки.
	Слой смазки должен быть равномерным без подтеков, воздушных пузырей, инородных включений. Наносить смазку на поверхность в расплавленном состоянии при температуре 80-100 градусов кистью.
	Смазка ПВК ГОСТ 
19537-83.



	12. Катки и рыхлительные рабочие органы покрыть черным лаком.
	Лак должен равномерно покрывать поверхность.
	Лак БТ-577 ГОСТ 

5631-79



	13. Детали и сборочные единицы с повреждённой окраской очистить от грязи, ржавчины и покрасить.
	Краску наносить на сухую поверхность. Подкрашенные места должны быть однородны по цвету с окраской агрегата.
	Грунтовка ГФ-021 ГОСТ

25129-82, эмаль ПФ-115 

красновато-коричневая ГОСТ 6465-76. 

	14. Снять с агрегата гидроцилиндры, очистить от загрязнений, вдвинуть штоки, выступающие части смазать, отверстия закрыть заглушками. Прикрепить к цилиндрам ярлыки с указанием хозяйственного номера агрегата и сдать на склад.
	Рабочая жидкость должна быть слита. Влага, пыль не должны попадать внутрь.
	Уайт-спирит ГОСТ 

3134-78, солидол ГОСТ 

4366-76, ГОСТ 1033-79

Ключ ГОСТ 2839-80

7811-0041CIX9 (27х30).

	15. Снять с агрегата рукава высокого давления, очистить их от пыли, грязи, масла, просушить; рукава покрыть пудрой алюминиевой. Прикрепить ярлыки с указанием хозяйственного номера агрегата и сдать на склад для хранения; концы рукавов высокого давления и маслопроводов закрыть полиэтиленовой пленкой или заглушками.
	Рабочая жидкость из рукавов должна быть слита. Влага, пыль не должны попадать внутрь.
	ГОСТ 3134-28, полиэтиленовая плёнка ГОСТ 
10354-83,. ветошь, ключи ГОСТ 2839-80 

7811-0026CIX9 (24х27) 

7811-0041CIX9 (27х30)

	16. При обнаружении деталей, пришедших в негодность, заменить их новыми или отремонтировать износившиеся.
	Установленные на агрегате детали должны сохранять кинематику и работоспособность.
	Инструмент, прилагаемый к трактору. Комплект запасных частей.

	Техническое обслуживание в период хранения 

	1. Проверить правильность установки агрегата на подставки.
	Рама агрегата должна быть установлена горизонтально. Подставки подложить под задние катки и опору на снице.
	Визуальный осмотр. 

	2. Проверить комплектность с учётом снятых и хранящихся на складе узлов и деталей.
	Агрегат должен быть комплектным.
	Визуальный осмотр.

	3. Проверить давление воздуха в шинах. Через 2-3 месяца хранения перевернуть каждую шину, меняя точку опоры.
	Давление воздуха должно составлять 70% от нормального.
	Манометр шинный ручного пользования (пределы измерений 200-700 
кПа 2,0-7,0 кгс/см2)

	4. Проверить надежность герметизации гидроцилиндров, рукавов высокого давления.
	Отверстия в гидроцилиндрах и концы рукавов высокого давления должны быть герметически закрыты.
	Визуальный осмотр.

	5. Проверить состояние консервационной защиты и покраски, обнаруженные дефекты должны быть устранены.
	Консервационная смазка и окраска должна равномерно покрывать защищаемые поверхности.
	Визуальный осмотр.

	Техническое обслуживание перед началом сезона                                                   (ТО-Э) (при снятии с длительного хранения)

	1. Очистить агрегат от консервационной смазки.
	Агрегат должен быть очищен от консервационной смазки.
	Уайт-спирит ГОСТ    3134-78, ветошь.

	2. Смонтировать на осях рамы колесного хода шины с камерами и ободьями в сборе.
	
	Ключи ГОСТ 2839-80 
7811-0025CIX9 (22х24)

7811-0043CIX9 (32х36)

	3. Установит на агрегате цилиндры и рукава высокого давления.
	
	Ключи ГОСТ 2839-80 
7811-0026CIX9 (24х27) 

7811-0041CIX9 (27х30)

	4. Заполнить через маслёнки новой смазкой корпуса подшипников катков, втулки кронштейнов передних и задних катков, гайки талрепа. Смазать открытые резьбовые поверхности винтов, механизмов регулировки глубины обработки почвы, штоков пружинных амортизаторов, винтов талрепа. 
	
	Шприц, солидол       ГОСТ 4366-76                       ГОСТ 1033-49

	5. Осмотреть и при необходимости подтянуть крепления.
	Все резьбовые соединения должны быть затянуты, шплинты разведены. 
Момент затяжки: 

М 8-9, 4-11, 8Нм 

 (0,94-1,18 кгс.м) 

М 10-18, 6-23, 6Нм

 (1,86-2,36 кгс.м) 

М 12-34-42, 5Нм 

 (3,4-4,25 кгс.м)

М 16-85-106 Нм 
 (8,5-10,6 кгс.м)

М 20-160-200 Нм 

 (16-20 кгс.м) 

М 24-268-335 Нм 

(26,8-33,5 кгс.м.)
	

	6. Довести давление воздуха в шинах до нормального
	Давление воздуха в шинах должно быть 0,3 МПа 
	Компрессор трактора или насос воздушный ручной, манометр шинный ручного пользования (пределы измерения 200-700 кПа)
(2,0-7,0 кгс/см2)

	7. Проверить и при необходимости отрегулировать величину сжатия резиновых и пружинных амортизаторов.
	
	Ключи ГОСТ 2839-80 
7811-0466СIX9 (19x24) 

7811-0046CIX9 (46x50)


9.3. Точки смазки и их расположение приведены в таблице 9.3. и на схеме смазки (рис. 10).
Таблица 9.3.

	№ позиции
	Наименование

точек смазки
	Наименование смазочных 
материалов
	Периодичность смазки

	1
	Оси кронштейнов крепления 
передних  и задних катков
	Солидол Ж ГОСТ 1033-78 или

солидол С 
ГОСТ 4366-76
	Через 60 часов

	2
	Корпуса подшипников катков
	То же
	Через 60 часов

	3
	Гайки талрепа
	То же
	Через 60 часов

	4
	Подшипники ступиц колесного хода 
	То же
	Через 60 часов

	5
	Резьбовые поверхности винтов, механизмов регулировки глубины обработки почвы, штоков пружинных амортизаторов, винтов талрепа.
	То же
	В начале сезона 

В конце сезона



	6
	Гидросистема
	Масло гидросистемы трактора
	В начале сезона 





10. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ. 

10.1. Неисправности, методы их устранения, применяемый инструмент приведены в таблице 10.1. 

                                                                                                              Таблица 10.1. 

	Неисправности, внешнее проявление
	Возможная причина неисправности
	Способ устранения неисправности, инструмент, принадлежности

	1. Снижение качества обрабатываемого поля боковыми секциями (волнистая поверхность поля)
	1) Гидроцилиндры боковых секций находятся в «плавающем» положении. 
2) Недостаточная сила сжатия пружины амортизатора механизма подъёма и догрузки боковых секций.
	1) Штоки гидроцилиндров выдвинуть до упора при помощи рукоятки распределителя гидросистемы трактора. Установить рукоятку в положение «Нейтраль». 
2) Поджать пружину амортизатора при помощи регулировочной гайки (см. п.8.5.) 

Ключ 7811-0046CIX9 

(47х50) ГОСТ 2839-80

	2. Сгруживание почвы перед передними катками
	Угол наклона линии тяги трактора выбран неправильно
	Вращением рукоятки талрепа уменьшить его длину (см. п. 8.3.)  

	3. Волнистая (бороздчатая поверхность) обрабатываемого поля
	Забивание рыхлительных рабочих органов
	Выглубить рабочие органы, проехать задним ходом очистив стойки с лапами от растительных остатков

	4. Поломка стойки рыхлительного рабочего органа
	Попадание посторонних предметов
	Заменить стойку 
Ключ 7811-0023CIX9 

(17х19) ГОСТ 2839-80

	5. Поломка лапы рыхлительного рабочего органа
	Попадание посторонних предметов
	Заменить лапу 
Ключ 7811-0022CIX9 

(14х17) ГОСТ 2839-80

	6. Предельно допустимый износ одной стороны лапы рыхлительного рабочего органа
	
	Демонтировать лапу, перевернуть ее другим концом и закрепить на стойке. Ключ 7811-0022CIX9 

(14х17) ГОСТ 2839-80

	7. Предельно допустимый износ лапы с двух сторон.
	
	Заменить лапу новой 

Ключ 7811-0022CIX9 

(14х17) ГОСТ 2839-80


11. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.

11.1. Агрегат может устанавливаться на межсменное (до 10 дней), кратковременное (от 10 дней до двух месяцев) и длительное хранение (более двух месяцев) в соответствии с ГОСТ 7751-85. 

11.2. Агрегат устанавливается на хранение на деревянные подставки под задние катки и опору на снице. 

11.3. При подготовке к хранению, при хранении и по окончании хранения выполнять техническое обслуживание в соответствии с разделом 9 настоящего руководства.

11.4. К снятым и сданным на склад сборочным единицам (шины, гидроцилиндры, рукава высокого давления) должны быть прикреплены бирки с указанием хозяйственного номера или марки агрегата. 

12. УТИЛИЗАЦИЯ
12.1 Общие требования

13.1.1   Подготовку агрегата к утилизации необходимо проводить после утверждения акта об его списании и назначении руководителя, ответственного за проведение работ и утвержденного плана по проведению утилизации.

13.1.2 Работы по утилизации необходимо проводить на участках ремонтных баз, оснащенных соответствующими грузоподъемными механизмами и средствами пожаротушения.

13.1.3 Руководитель по проведению утилизации должен предварительно определить наиболее ценные механизмы, узлы, отдельные сборочные единицы, комплектующие изделия, детали, пригодные для дальнейшего использования в качестве запасных частей.

13.2 Меры безопасности

13.2.1   Необходимо соблюдать все общие требования безопасности при работе с агрегатом.

13.3 Порядок разборки агрегата и определение степени утилизации узлов и деталей.

13.3.1 Разобрать агрегат по узлам.

13.3.2 Произвести разборку узлов по деталям.

13.3.3 Сортировать детали по группам: черный металл, пластмассовые детали, резинотехнические детали.

13.3.4 Произвести дефектовку деталей. Годные детали использовать для технологическо-ремонтных нужд.

13.3.5 Пришедшие в негодность металлические детали сдать в металлолом, резиновые и пластмассовые отвезти в место утилизации.

13. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ
Агрегат комбинированный широкозахватный АКШ – 6,0
заводской номер ____________________ 
соответствует техническим условиям ТУ BY 500052032.018-2018
и признан годным для эксплуатации. 

М.П.                                                                  Дата выпуска _____________
Подпись лиц, ответственных за 
приёмку


14. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ


14.1. Изготовитель гарантирует соответствие агрегата комбинированного широкозахватного АКШ – 6 требованиям технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования, эксплуатации и хранения. 


14.2. Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца. 

Начало гарантийного срока исчисляется со дня ввода в эксплуатацию, но не позднее 12 месяцев со дня получения агрегата потребителем. 


Гарантийная наработка лапы – 15га, стойки – 26 га.

          14.3 Удовлетворение претензий по качеству предъявляются в соответствии с действующим законодательством Республики Беларусь № 952 от 27.06.2008г. «О гарантийном сроке эксплуатации сложной техники и оборудования». При поставке на экспорт и в страны СНГ – в соответствии с соглашением  о порядке разрешения споров, связанных с осуществлением хозяйственной деятельности.


           15. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 


15.1 Транспортирование агрегата должно производиться автомобильным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими для этого вида транспорта. Перевозить агрегат можно автомобилями. 


Схема размещения и крепления упаковочных и укладочных мест агрегата приведена на рис. 11. 


15.2. Транспортирование агрегата производится десятью погрузочными местами в упаковке завода-изготовителя. 


15.3. Строповка погрузочных мест при погрузке и выгрузке должна производиться с учётом предусмотренных и обозначенных мест строповки.  


15.4. Укладка погрузочных мест в транспортных средствах должна обеспечивать сохранность от утерь и повреждений, исключить перемещение при перевозке. 


15.5. Транспортирование агрегата трактором. 


15.2.1. При транспортировании агрегата с тракторами «Беларус 1221», 

«Беларус 1222», «Беларус 1522», «Беларус 1523» трактора подготовить согласно п.п. 5.4.11.


15.5.2. Установить агрегат на ровном месте. 


15.5.3. Переключить секции гидрораспределителя трактора, управляющие работой гидроцилиндров навесной системы трактора и колесного хода агрегата, соответственно в положение «подъём» и «опускание», переведя рабочие органы (катки и рамки с «S» - образными стойками) в транспортное положение. 


15.5.4. Переключить секцию гидрораспределителя трактора, управляющую работой гидроцилиндров подъёма боковых секций агрегата в положение «подъём». Затем, когда секции опускаются на опоры рамы, зафиксировать из транспортными стяжками 23 (см. рис. 1). 


15.5.5. Зафиксировать навесное устройство трактора. 


15.5.6. Скорость движения по дорогам с твердым покрытием не должна превышать 15 км/ч.  


15.5.7. Скорость движения на полевых дорогах и бездорожью должна обеспечивать сохранение работоспособного состояния агрегата. 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ
ОАО «Минойтовский ремонтный завод», Гродненская обл., Лидский р-н, д.Минйты
факс приемной +375 154 655301, факс ОТК +375 154 655308; E-mail:  minojty_rz@tut.by
р/с 3012200370012 в ОАО «БелАПБ»
ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН №____

1.  Агрегат комбинированный широкозахватный АКШ – 6,0            .

                      (наименование, тип и марка изделия)

2.______________________________________________________

                         (число, месяц, год, выпуска)

3._______________________________________________________________

                         (заводской номер изделия)


Изделие полностью соответствует чертежам, техническим условиям,

характеристике и стандартам:    ТУ BY 500052032.018-2018           

_________________________________________________________________________

Гарантируется исправность изделия в эксплуатации в течение 12 месяцев при поставках на экспорт и 24 месяца для Республики Беларусь со дня ввода в эксплуатацию. Гарантийный срок исчисляется с момента ввода в эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев со дня получения потребителем.

Начальник ОТК завода




_____________________



М.П.             




          (подпись)

1.______________________________________________________________

           дата получения изделия на складе предприятия – изготовителя

______________________________                                     __________________________

           Ф.И.О., должность                                                     (подпись)



М.П.

2.______________________________________________________________

         дата продажи (поставки)  изделия продавцом  (поставщиком)

_________________________                                                _________________________

          Ф.И.О., должность                                                    подпись 
________________________________________________________________

         дата продажи (поставки)  изделия продавцом  (поставщиком)

_________________________




_________________________

           Ф.И.О., должность




           подпись

3.______________________________________________________________

             дата ввода изделия в эксплуатацию

________________________



_________________________

              Ф.И.О., должность



           подпись

ОТМЕТКА ОБ ИЗУЧЕНИИ РУКОВОДСТВА ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
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